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A Plasma-Tech Systems Kft.
egyedi célgépek, automatizalt
berendezések tervezésével és
gyartasaval foglalkozé magyar
tulajdonu vallalat.
Tevékenységeink kozé
tartoznak robotizdlt automata
berendezések, adagolé
berendezések, palettdzé gépek,
felilletkezel$ automatak,
hegeszté berendezések,
gravirozé gépek és lézervagd
berendezések  tervezése és
gyartdsa. 2010-ben alakult
csongradi telephelyt
vallalatunk tébb, mint 3500
négyzetméteres
gyartocsarnokkal rendelkezik.
A fémmegmunkalds  teljes
tertletén segitséget nyudjtunk
ugyfeleinknek. Rendelkeziink
forgacsolo, hegesztd,
lemezmegmunkald, porfestd és
osszeszerel divizidval. Egyedi
célgépeink alkatrészeinek
gyartasa hizon belul térténik,

amellyel biztositani tudjuk a
kimagaslé minéséget. Gazdag
gépparkunknak készénhetben

bérgyartassal is  segitjik
ugyfeleinket. A  forgacsolé
diviziénkban CNC
megmunkilé  koézpontokkal,

hagyomanyos esztergakkal és
egy nagymeéreti portal mar6val
rendelkeziink,  amellyel a
kisebb alkatrészektdl, akar a 4

méteres szerkezetekig
forgacsolhatunk.
Lemezmegmunkalé
tzemunkben az  4ltalunk
fejlesztett és gyartott sajat
markas lézervagd

berendezésiink dolgozik. A PTL
4001 nevi fiber lézervagé
berendezést tobb, mint 30 cég
hasznalja az orszag kulénbozé
teriiletein. Minden 4ltalunk
gyartott berendezésre kiemelt
hattértamogatast biztositunk.

Csongrad,
Magyarorszag




A lézervago berendezes
PTL 4001 1500/3000
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PTL 4001 1500/3000 Fiber Szamos referencidank  Fiber Lézer miikodési elve
lézervago berendezés bizonyitja rendszerink
hatékony muikodését. A fiber 1ézersugarat egy tobb
Cégiink PTL 4001 tipust fiber ~Referenciahelyeinken  ipari tiz méter hosszu feltekert
lézervagd berendezése kornyezetben, miikédés optikai szdlban Allitjuk elé a
egyedilallé a maga nemében. kézben tesztelheti 1ézer forrisban. A sugarat a
Az egészében berendezésink munkdjat, vagoéfejig optikai kabelen
Magyarorszagén fejlesztett és  akar az On szamara szitkséges  juttatjuk el, majd a vagé
osszeszerelt berendezés alkatrészek elsallitisa  optikan keresztil
6tvozi mindazon mellett. lencserendszer — segitségével
tulajdonsagokat, melyek a az  adott  fékuszpontba
mai kor modern  Fiber Lézer elényei koncentraljuk. A
berendezéseitél elvarhatdk. megolvasztott anyagot
Sikerét  kivalé ar-érték * Gazdasigos uzemeltetési segédgizzal fujjuk ki a vagasi
ardnyanak, a felhasznilt és bekeriilési koltség a résbdl, igy biztositva a vigas
anyagok és a  vasarolt hagyomanyos magas mindségét.
alkatrészek mindségének, a lézertechnolégidkhoz A vagasi segédgazok altalaban
kozvetlen magyarorszagi képest oxigén vagy nitrogén, de
gyartdsnak és szerviznek, ¢ Hosszd, 100 000 tizemérat adott esetben stritett
illetve a  berendezéssel meghaladé levegével is végezhets vagas
nyujtott hattértdmogatasnak karbantartidsmentes vékony lemezek
koszénheti. élettartam (lézerforras) tartomanyaban.
Céguink nem «csak egy °* Szinesfémek vigasdra is
munkaeszkozt, hanem alkalmas
komplett megoldiast kindl < Olcsé kopéalkatrészek,
partnereinek. (Favéka, védslencse)
* Nincs tikérrendszer

ELSO AJTO

Biztonsagi retesszel és nagyméretii betekint ablakkal a vigas nyomon kévetéséhez.

VEZERLOPULT PALETTACSERELO

Veszteségeket nélkiilézd
folyamatos termelés érdekében.

Felhasznélébarat vezérl6pult
15” ipari érint6képernyével,
Magyar nyelvi vezérlgszoftverrel.

LEZERVEDELMI ABLAK

A specidlis elsirasoknak megfelel biztonsagi iiveg

HULLADEK KIHORDO RENDSZER

A vigasi melléktermékeket a berendezés végén
talalhaté hulladékgyjtébe szillitja



Automata szegecselo berendezes

Hideg-meleg elnyomasi technologia
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A lézer -viagd és jelols
berendezések mellett
automata szegecselé gépek
fejlesztésébe kezdtunk.
Legutébbi innovaciéonk egy
automata hideg-meleg
elnyomé berendezés, ami
gyors és pontos szegecselést
biztosit két alkatrész kozott.
Ez az automata berendezés
kimagaslé fejlédés az alakkal

zard kotések
automatizaldsiban.

Egy olyan  automatizilt
berendezés kifejlesztésén

dolgoztunk, ami alakkal zaré
kotést biztosit két azonos
vagy akar kiulénbo6zé anyagok
kozott. Az autdiparban
rengeteg olyan feladat fordul
eld, amihez kilénbozé
anyagok kotése sziikséges.
Jelenlegi fejlesztésiinkben a

két kilénbozé anyag
csatlakozdsit hére liagyuléd
muanyag deformacidjaval
értik el.

A technolégia:

A fejlesztésben  termikus
szegecselési eljarast
alkalmaztunk. A termikus
szegecseléssel nagyon jé

mindségli kotés érhetd el,
kedvezé bekertilési
koltséggel. Az eljards soran
egyetlen rezgd szerszdm sem
érintkezik a szegecselendd
felilettel, igy a folyamat
kivil6an alkalmazhaté fém és
muanyag alkatrész kotésére.
Elénye, hogy nehezen
hegeszthet6 mtanyagoknal
(POM - polioximetilén, PA
GF - uvegszallal erdsitett
poliamid) is alkalmazhaté, a
termikus szegecselésnél
nagyon jo mindségu,
homogén kotés érhets el.

A feladatunk sordan hiarom
szegecskotési
vizsgaltunk meg:

eljarast

- Termikus
eljaras (a
berendezésiinkben

alkalmazott technoldgia)

szegecselési
fejlesztett

- Ultrahangos
eljaras

szegecselési

- Hot-cold szegecselési eljaras.

Az ultrahangos és a hot-cold
szegecselési eljaras
vizsgilatdhoz mar meglévd
berendezések alltak
rendelkezésre. Az ultrahangos
szegecselés egy draga
technolégidgnak mindsil. A
hot-cold szegecselés folyaman

egy  fuatott fejjel és
levegébefuvassal olvasztjuk a
szegecsanyagot, emiatt a
szegecsanyag feliilete
sérilhet.

A termikus  szegecselési

eljardssal egy olyan koztes
megoldast kerestiink, amivel
a szegecselés koltsége
optimalis, és az anyag feliilete
sem séril. A  termikus
szegecselés soran hdéatadas
segitségével o6mledék
allapotba hozzuk a kotés
anyagat. Az eljards hevitési
fazisdban nem érintkezink a
kotés anyagaval. Miutdn az
anyag megfelelé
halmazéllapotba kerilt, egy
forma segitségével kialakitjuk
a szegecsfejet. Az anyag lehdil,
megszilardul és kialakul az
alakkal zaré6 kotés. A
termikus szegecselési eljaras
soran lathaté, hogy az anyag
keresztmetszete homogén. A
szakité szilardsagi vizsgalatok
sordn azt tapasztaltuk, hogy
az alakkal zaré kotés ebben az
esetben a legerésebb.

Miutdn megvizsgaltuk mind a
hirom szegecselési eljarast, a
termikus szegecselési
moédszerhez egy 4j
prototipust fejlesztettiink



Celgepgyartas

A mérnokasztaltol a beépitésig
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A Plasma-Tech Systems Kft. a magasan képzett mérnok csapatinak és a gazdag
gépparkjanak koszonhetéen egyedi célgépek tervezésével és gyartdsival foglalkozik.
Cégunk minden igényt kielégit az automatizaldsban az ipar minden tertletén:

E‘,} Elektronika o Gépészet és fémipar

e Mdanyagipar @ Gyodgyszeripar és vegyészet

Altalunk tervezett és gyartott célgépek:

@ Lézervagd berendezések .‘} Csomagold gépek

aro o ix N2 ok oA
Ll Cimkézé gépek AN Gravirozé gépek

Ellen6rz6 gépek

Feltletkezel6 automatak
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Lézervagok és gravirozok

Cégunk alapitasit kovetben lézervagd berendezések fejlesztésébe kezdtunk. Az idék soran
kiforrott technolégidkra és értékes kapcsolatokra tettiink szert. Beszallitéink az ipari 1ézerek
nyugat eurdpai forgalmazéi, akiknek a termékeivel garantélt a maximalis minéség.

Lézeres és gravirozé technoldgidval egyedi célgépek gyartdsira is képesek vagyunk. A
megmunkdlandé termékeket figyelembe véve optimdlis és ergonomikus berendezéseket
tervezink és gyartunk.

Cimkéz6 automatak

Az egyedi célgépek mozgatasa nagyrészt levegével torténik. Gépész-és villamosmérnak, illetve
PLC programozokbdl allé csapatunknak koészénhetéen egyszerd és hatékony pneumatikus
rendszereket hozunk létre megalapozva az adott gép miikodését.

A lenti képen egy cimkézé berendezés lathaté, ahol a terméket 180°-ban forgatni kellett. A
forgatast és a termék megfogasat pneumatika végzi.

Pneumatika segitségével kifejthetiink egyenes illetve forgé mozgasokat, tovabba vikuumot
generdlhatunk. Ezen tulajdonsigok segitséget nyudjtanak a termék mozgatisiahoz, pontos
poziciondlasdhoz és megmunkalasahoz.




Rakodé, raklapozo, palettazo gépek

Az ipar szamos teriiletén eléfordul, hogy a gyartandé termékeket mozgatnunk kell. A mozgatas
elé6fordulhat egyesével, vagy nagyobb mennyiségben rendezetten és ¢mlesztve. Az ilyen
feladatokat robotokkal vagy kollaborativ robotokkal érdemes elvégezni. J6 kapcsolatot dpolunk
és rendszeres megrendel6i vagyunk a legnagyobb robot és kobot forgalmazé vallalatoknak,
tovdbbd a tartozékokat forgalmazé cégeknek. Nagy gyakorlatunk van a robotok
programozasiban és beépitésében. A fenti elénydk miatt versenyékes arat tudunk adni a
robotizalt megoldasokra.

Hegeszto gépek

A  hegesztésnek az ipar 4.0 korszakiban nem szabadna fizikailag megeréltetd
munkafolyamatnak lennie. Szdmos megoldist nydjtunk a hegesztend6é alkatrészek
sorozatgyartdsara, vagy az egyedi hegesztések robotizalasira. Egy kollaborativ robottal torténé
hegesztés joval egyszer(ibb feladat, mint az el6z6 évezred hegesztési folyamatai. A kollaborativ
robot egyszerilien programozhatd, a betanitdsa nem igényel sok id6t és nehézséget, jatékos és
felhaszndlébarat. A hegeszté szakemberek munkija egyszertibbé vélik, aminek hossza tava
kovetkezménye a fluktuicié csokkenése.




Robotizalt megoldasok

A Plasma-Tech Systems Kft. Jé kapcsolatot apol a legtobb robot és kollaborativ robot
forgalmazéval. Rendszeres vasarlasaink eredményeként versenyképes drat tudunk biztositani a
robotizadlt megolddsokra. Cégink foglalkoztat robot programozékat, akik mindegyik
robotfajtara biztositjdk a felprogramozast. Egyedi feladatok esetén elvégezzitk a bonyolult
programozoéi feladatokat, majd egy oktatas biztositasat kévetSen a legegyszertibb feladatokat
tanitjuk be az tgyfeleinknek.

Csomagolo gépek

A Bin Picking Studio egy olyan pakolé6 rendszer, amit egy 3D-s kamerarendszer segitségével és a
PhoXi szkennereink és intelligens szoftvereink kombindci6javal alkottunk meg. Amit 4
kulénbozé szolgaltatétdl keresne, azt nilunk egy csomagban kapja meg. Intelligens robotok
telepitésével és megfelel6 kamerarendszer kivilasztasaval elsésorban az autéipar, a logisztika,
az e-kereskedelem, az élelmiszeripar és az orvostudomany teriiletén segiti a vallalatokat abban,
hogy javitsdk gyartasi, teljesitési és 6sszeszerelési folyamatuk teljesitményét és hatékonysagat.
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Ellendrzo gépek

Napjainkban egyre nagyobb kihivast jelent a gyarté cégeknek 1épést tartani az egyre noévekvd
elvirdsokkal és a magas szinvonallal. A termelésben egyre tébbet és jobbat kell nydjtani,
mikézben egyre nagyobb a munkaeréhidny. A gyartas automatizildsa és robotizaldsa megoldas
a kuzdelmekre. J6 kapcsolatot 4polunk a hazai szenzorok, kamerarendszerek és ipari
szkennerek forgalmazéival. Igy biztositani tudjuk a legkorszeriibb és legjobb minédségii
ellendérzé eszkozoket egyedi célgépeinkbe.

Feliiletkezel6 automatak

Legyen szé sorjazasrol, porfestésrél, csiszoldsrél vagy barmilyen feliletkezels eljarasrdl,
gépészmérndk csapatunk egyedi tervezéssel létrehozzdk az adott termék optimdlis kezelési
eljardsat. Az automata berendezésbe egy preciz alkatrész felismerd rendszert épitink, amely
végig pasztizza a termék felilletét. A felmérést kovetéen egy robot, vagy egy mozgatd
berendezés segitségével megtorténik a felilet kezelés.

A lenti képen egy CNC megmunkil6 kézpont automatizilisit végeztik. A megmunkalé
kozponthoz egy dokkolé allomast alakitottunk ki, amire egy mozgathaté kollaborativ robotot
csatlakoztathatunk. A kobot tobbféle feladat elvégzésére is alkalmas, ezéltal kilonbozé
megmunkilé kézpontokhoz is csatlakoztathaté. A kobot nyitja-zarja a megmunkalé koézpont
ajtajat és egy tarté tédlca segitségével folyamatosan adagolja az alkatrészeket a megmunkald
kozpontba.
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Bergyartas

Forgacsolas, hegesztés, lemezmegmunkalas, porfestés
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3500 négyzetméteres gyarté csarnokunkban gazdag gépparkunknak koészonhetéen a
fémmegmunkalas teljes tertiletén segitséget nydjtunk. Diviziéink a kévetkezé 5 nagy tizembdl
épiilnek fel:

* Forgacsol6 tizem

* Lakatos tizem

* Lemezmegmunkal6 iizem

* Porfesté tizem

* Osszeszerel6 tizem

A fent emlitett izemeink egy j6l felépitett rendszer és a kivil6 szakmai tudéssal rendelkezé
kollégiink segitségével biztositjdk, hogy a legkomplexebb gépeket és alkatrészeket legyartsuk.
Az egyedi célgépek mellett alkatrészek bérgyartisival foglalkozunk.

Maras portalmardéval

A KAFO KMC-4127 tipusu portalmaré berendezéssel valé munka lehetévé teszi akar a 4100
mm hosszu alkatrészek forgacsolasat is.

A gép miszaki paraméterei:

X tengely: 4100 mm

Y tengely: 2700 mm

Z tengely: 1100 mm

Asztal mérete: 4000 x 2100 mm

Maximdlis terhelhetéség: 17 000 kg




Forgacsolas CNC gépekkel
Forgicsolé uizemiinkben az egyetemes eszterga gépek mellett CNC megmunkalé koézpontok
segitségével végezziik a forgicsolasi feladatokat:

Megmunkalé kézpont NCT EML 850 (2 db)
Munkaasztal mérete: 1000x500 mm
Asztal terhelhetésége: 500 kg
X/Y tengely loketei: 850/510 mm
Z tengely lokete: 560 mm
Féorsé kiup mérete: SK 40
Féorsé max. fordulatszama: 8000 fordulat/perc
Fémotor tartés/max. teljesitménye: 7 /10,5 kW
X/Y/Z tengely gyorsjarati sebessége: 32 / 32 / 24 m/perc
Szerszamtar kapacitdsa: 16 db

Megmunkalé kézpont NCT EML-1200SV
Munkaasztal mérete: 1300x600 mm
Asztal terhelhetésége: 1000 kg
X/Y tengely loketei: 1200/610 mm
Z tengely lokete: 610 mm
Féorsé max. fordulatszama: 15000 fordulat/perc
Fémotor max. teljesitménye: 29 kW
X/Y/Z tengely gyorsjarati sebessége: 30 / 30 / 24 m/perc
Szerszamtar kapacitdsa: 24 db

Megmunkalé kézpont NCT KAFO CV-07
Munkaasztal mérete: 860 x 520 mm
Asztal terhelhetésége: 300 kg
X/Y tengely loketei: 760/520 mm
Z tengely lokete: 480 mm
Féorsé kup mérete: SK 40
Féorsé max. fordulatszama: 15000 fordulat/perc
Fémotor max. teljesitménye: 29 kW
X/Y/Z tengely gyorsjarati sebessége: 36 / 36 / 36 m/perc
Szerszamtar kapacitdsa: 24 db

Megmunkalé kézpont NCT KAFO SV-1000
Munkaasztal mérete: 1150 x 520 mm
Asztal terhelhetésége: 600 kg
X/Y tengely loketei: 1020/520 mm
Z tengely lokete: 640 mm
Féorsé kup mérete: DIN 40
Féorsé max. fordulatszama: 15000 fordulat/perc
Fémotor max. teljesitménye: 29 kW
X/Y/Z tengely gyorsjarati sebessége: 36 / 36 / 36 m/perc
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Megmunkalé kézpont NCT EMB-1604B

Munkaasztal mérete: 1800 x 845 mm

Asztal terhelhetésége: 2200 kg

X/Y tengely léketei: 1600/800 mm

Z tengely lokete: 800 mm

Féorsé kip mérete: SK 40

Féorsé max. fordulatszama: 10000 fordulat/perc
Fémotor max. teljesitménye: 22 kW

X/Y/Z tengely gyorsjarati sebessége: 24 / 24 / 15 m/perc
Szerszamtar kapacitasa: 20 db

CNC eszterga NCT E320
Esztergilhaté 4tméré: 200 mm
Esztergilhaté hossz: 750 mm

CNC eszterga SZIM EEN400

Maximadlis fordulasi hossza (Z-tengely): 600 mm
Turning 4tmérd keresztszan felett (max): 400 mm
Maximadlis teljesitmény a 6 orsén: 23 kW
Orséfurat 4tméré: 55 mm

CNC marégép PRVOMAJSKA AG 400
800X 500 asztal

Szervé vezérlé 2kW, 3 x 400V AC
Szervo motor A2, 400V, 55Nm

Szervo motor fordulatszama 2000/min,

Helyzetfuré HECKERT MIKROMAT
Munkahossz: 29.5', X 7.8,
Munkamagasséag: 40"

Szervé motor 5,5AMP

Lézervagas

Lézervagé berendezés PTL 4001 1500/3000
Lézerteljesitmény: 2 kW

Lézer szalatméré 100 mikron

Maximalis vagasi kapacitas lagyacél: 14 mm
Maximalis vagasi kapacitas rozsdamentes acél: 8 mm
Maximdlis vagasi kapacitas aluminium: 6 mm
Maximalis vagasi kapacitds bronz: 3 mm

Maximalis vagasi kapacitas réz: 3 mm

Vaghat6 lemeztabla mérete: 1500x3000 mm




Elhajlit6 MVD A135-3100
Hajlit4si hossz: 3100 mm
Lokethossz: 210 mm |
Hajlitasi mélység (torok): 410 mm 7. %: ~
Hajlitasi magassag (asztalmagassag): 905 mm 3 . !
Hajlit6 maximalis mozgdsi sebesség: 210 mm/s
Hajlit6 egység visszatérési sebesség: 130 mm/s
Hajlitasi sebesség: 10 mm/s
Motor teljesitménye: 11 kW

CNC lemezoll6 ERMAKSAN HVR 4100
Lapszélesség 4100 mm
Lemezvastagsag 10,0 mm
Lemezvastagsag rozsdamentes acélhoz 6,0 mm
Loketszam 18 loket/perc
Vagasi sz6g 0,5-2 °
Motorteljesitmény 22,0 kW

Hegesztés

Hegeszt6gép HYPER MIG 300

Hegeszt6gép MERKLE MIG 320K
Hegesztégép MERKLE HIGH PULSE 352K
Szalagfiirész 8D531

Szalagftirész BERNARDO HBS 275
Szalagftirész WAY TRAIN

Szalagftirész BOMAR ERGONOMIC 340 278




Homokszoras
Gépi felulettisztito eljaras nagy teljesitményii kompressziés homokfuvé segitségével.

Porfest6 iizem
Két kemencés, két kabinos, elektrosztatikus porszér6 berendezés.
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Vallalati értékeink kozé tartoznak a gyartasban toltott tapasztalataink, a hatékonysag, az
innovicié és a megolddsra valé torekvés. Kiemelt figyelmet forditunk a minéségiranyitasra,
amelyet évrél-évre tanudsitunk. Gyartdsunk a legkorszer(ibb és legszigoribb elvarasoknak felel

meg.

Ezen tanusitvany igazolja, hogy a

PLASMA-TECH SYSTEMS KFT.

TANUSITVANY

Tanisitjuk, hogy a

PLASMA-TECH SYSTEMS KFT.

6640 Csongrad, Hegyi Antal utca 13. Magyarorszag
6640 Csongrad, Szegedi ut 1. Magyarorszag

minségiranyitasi rendszere
Gépgyartas, femmegmunkalas

6640 Csongrad, Hegyi Antal utca 13.
6640 Csongrad, Szegedi ut 1.

minségiranyitasi rendszere megfelel az vonatkozasaban az NOA
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a
megelelonek értskelt, és nyilvantartasba vett.

A nyilvantartasba vétel azzal a kikitéssel tortént, mely szerint a Tarsasag a mindségranyitasi
rendszerét a fent szabva Gen mikodteti, s azt az NQA rendszeres auditjanak alaveti.
Gépgyartas, femmegmunkalas Barmilyen vita esetén ezen oklevél angol nyelvi valtozata az iranyado.

Certificate of Registration

A tandsitvany szima: 100-3732 e e
Datum: 2016.10.06. s :
Ujra kiadas: 2022.09.17. iy e

Ervényes: 2025.10.06.

EA kéd: 17118

Budabrs, 2022.09.17.

% /%
Buijtas Gyula
vezérigazgato
pHcer e s
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. mall & Medium Enterprises
O~ COFACE HUNGARY

COFACE Hungary tanisitja, hogy a lent feltintetett cég megfelel az Excellent SME Tanisitvany
&  és eszerint & izhat6bb cégei kozé tartozik. A Tansitvany a COFACE
altal készitett cé acion és asan alapul

PLASMA-TECH SYSTEMS

Korlatolt Felel6sségl Tarsasag
Rézsa utca 23, Csongrad 6640, Hungary
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Hattertamogatas

Szerviz szolgaltatas akar 24 oran beliil
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Szerviz
A Plasma-Tech Systems Kft. gyari szervize 24 6ran belul megkezdi az esetlegesen el6fordulé
hibaelharitast.

Tavfeliigyelet

A berendezések tavfeliigyelet szolgiltatassal keriilnek betizemelésre, igy a gépkezels segitése, a
szoftverfrissitések, és egyéb monitoring tevékenységek rugalmasan elvégezhet6ek magyar nyelven,
kozvetlentl a gyartéval kapcsolatba lépve.

Karbantartas
Az altalunk értékesitett berendezésekhez karbantartdsi szerz6dés kothetd, mely keretein belil
ellatjuk berendezésiink karbantartasat évi 2 alkalommal.

Oktatas

Amennyiben szallitisi szerzédés megkotésére kerill sor, lehetéség van a leendé gépkezelok
oktatdsdra a berendezés leszillitdsat megel6zden, igy mar képzett szakember veheti birtokba a
gépet.

Tovabba a géphez tartozé technolégiai szoftvercsomag is atadasra és oktatdsra kertlhet a
berendezés szallitasatél fuggetleniil.

Palyazatiras

A Plasma-Tech Systems Kft. az 4ltala gyartott és forgalmazott célgép és egyéb berendezésekhez,
véllalja aktudlis palydzatok megirdsat, az orszag barmely teriiletén.

Akar komplett projektvezetéssel, palyazatfigyeléssel, az aktudlis, legkedvezébb konstrukcié
kivalasztasaval allunk tugyfeleink rendelkezésére.




Referenciak

Gepeink az orszag teljes teriileten
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Bérgyartasi munkdink kimagaslé mingségben készilnek.
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Referenciak | Egyedi célgép tervezés S I

Az &ltalunk tervezett és gyartott célgépek, automatizilt berendezések és gépalkatrészek
Magyarorszag legnagyobb gyarté cégeinél miikédnek.




Referenciak | Egyedi célgép gyartas
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Alézervag berendezések tobb mint 30 helyen tizemelnek, az orszag teljes tertletén.

Haldsz Mark
HALEX 3 Kft.

,,Cégiink mdr 4 éve haszndlja a
berendezést kb. 6000 lizemdrdt
dolgoztunk vele. Kénnyen
kezelhetd a berendezés, az
elvdrdsainknak megfelel6. Meg
vagyunk elégedve a
berendezéssel, ma sem
vdsdrolndnk mds gydrtotol.”

Jenei Szabolcs
Foldes Vegyesipari Kft.

,,Nagy sebesséqgli, preciz vdgds.
Gyors segitségnyujtds, akdr
tavsegitség formdjaban is!

Ugyfélkézpontu kiszolgdlds!”

Tarjan Istvan
Konigin-Trade Kft.

,,A gép mikodése lizembiztos,
alacsony a szervizelési igénye. A
vdgdsokat pontosan és gyorsan

végzi el. Felépitése megkdnnyiti a
gép belsé tisztitdsat és
karbantartdsat.”

Lohrné dr. Szlics Andrea
SZUCSFEM Kft.

,,Segitékész és magasan képzett
szakemberekkel rendelkezé cég,
melyre bdrmikor szamithatunk.
Aprdlékosan, minden részletre
kiterjedGen tanitottdk meg a gép
haszndlatat.”

Bz e

Geleta Akos
Unitherm Bt.

,»A lézervagd atgondoltan van
felépitve, igazi ipari kategdrias
gép. Nalunk nagyon valtozatos
felhasznalasi médban van, eddig
mindennel elbirt.”

Perdéli Arpad
Tobbjobb Europe Kft.

,,A hdttértdmogatds példds, nem
taldlkoztam még ilyen szervizzel,
akik igy viszonyulnak
tigyfeleikhez! Szakértelmiiknek
készénhetéen sokszor a felmeriilt
hiba azonnal elhdritdsra kerdil.”

Cselindsz Csaba
Technopig Kft.

,,A gép és kezel6program
haszndlata kénnyen
elsajatithato.”
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Baranyi Janos
Hetech Trend Kft.

,,A gép beszerzésével most mdr a
szénacél lemezeket 20mm
vastagsdgig tudjuk jo
mindségben vagni, valamint a 8-
20mm tartomdnyban a vdgds
mindsége és gyorsasdga is
javult.”

Bogar Arpad
Poliol Gépgyarto és
Csomagolastechnikai Kft.

,,Koénnyen kezelhetd, gyors
program betoltés, gyors
asztalcsere, nem ingadozik a
|ézer teljesitmény, pontos vagas,
egyszer( karbantartas, takaritas,
kicsi szerviz igény.”
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A Plasma-Tech Systems Kft. 2016 6ta a Vesz-Mont Group tagja. A cégcsoport hazank legnagyobb
magyar tulajdonu célgép tervezd és gyarté vallalatai kozé tartozik. Az egyiittmiikodés széleskori
gyartast és kimagaslé minéséget biztosit villalatunknak.

Cégcsoporton beliili testvérvéllalatunk a Quantum Automation Kft. mérnokiroda. A budadrsi cég
magasan kvalifikalt gépész-és villamosmérnokoket, PLC programozoékat és robotprogramozdkat
alkalmaz. A magasabb bonyolultsigii miiszaki projekteket koopericiéban és versenyképes aron
tudjuk megvaldsitani.

VESZ-MONT

GROUP
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VESZ-MONT 2000 KFT.

Lasertech
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Plasma-Tech Systems Kft.
6640 Csongrad Hegyi Antal utca 13.

g PLASHA-TECH

SYSTEMS

+36 30 629-8025 ]
info@plasmatechsystems.hu &
www.plasmatechsystems.hu @
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